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SSG4600
UltraGlaze:-

Adesivo selante estrutural
de silicone

Descricao do produto

O UltraGlaze* GE SSG4600 € um
adesivo/selante elastomérico de
silicone, de 2 partes, de alta
resisténcia, para uso em aplicacoes de
selagem industrial, especialmente na
selagem da fabricagao e reparos de
sistemas tipo curtainwall. O SSG4600 é
um produto de dois componentes
(parte A + parte B) que proporciona
rapida adesao e boa resisténcia.
Quando misturado, o processo de cura
do UltraGlaze é rapido, transformando-
se em uma borracha de silicone de alta
resisténcia, resistente a cisalhamento.

Propriedades tipicas de desempenho

Desempenho

o Durabilidade do silicone: borracha de silicone curada exibe
excelente resisténcia de longo prazo em condigOes
meteoroldgicas naturais, incluindo: temperaturas extremas,
chuva e neve, com mudanga desprezivel na elasticidade.

o Adesdo sem primer: obtém uma ligagdo forte e resisténcia a
muitas substancias convencionais, sem necessidade de primer.

e Baixa viscosidade de bombeamento: proporciona maior
vida atl da bomba e uma manutencdo reduzida no
equipamento.

o Desenvolvimento de uma rapida adesdo: acentua uma
estabilidade mais rapida das partes montadas.

e Selagem protetora: o SSG4600 oferece uma excelente
combinacdo de capacidade, flexibilidade e resisténcia a
cisalhamento para auxiliar na contencao de forcas oriundas de
furacdes, cargas de impacto e de jateamento.

Aplicacao

o Ajustavel a vida atil: relacdo variavel das partes A+B para
acomodar montagem e aplicagdes sob condicBes variadas.
Alta taxa de aplicacdo: capacidade mais rapida e mais
completa de enchimento da junta com um esforco menor de
aparelhamento.

Estética

¢ Opgcoes de catalisador: catalisador ndo inflamavel disponivel
na cor cinza ou preta.

¢ Materiais: compativel com muitos tipos de vidro revestido,
acabamentos metdlicos, blocos de montagem e espagadores.

Compatibilidade do produto

e Silicones de selagem hermética, estruturais e de vidros
isolantes GE.

A Momentive Performance Materials € uma licenciada exclusiva de General Electric. A Momentive Performance Materials fornece materiais versateis como
o ponto de partida para sua abordagem criativa a ideias que ajudam a possibilitar novos desenvolvimentos ao longo de centenas de aplicagdes industriais
e para consumidores. Ajudamos nossos clientes a solucionar problemas de produto, processo e performance. Nossos silanos, fluidos, elastomeros,
selantes, resinas, adesivos, aditivos a base de uretano e outros produtos de especialidades estdo propiciando inovagdo em todas as areas, desde motores
automotivos a dispositivos biomédicos. De ajudar a desenvolver pneus mais seguros e conservar dispositivos eletrnicos mais frios, a melhorar a sensagao
ao toque de batons e assegurar a confiabilidade de adesivos, nossas tecnologias e solugdes capacitadoras estdao na linha de frente da inovagao.

. lz Produtos Licenciados
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Usos basicos

e O SSG4600 é adequado para uso nas aplicacdoes de
selagem estrutural, tais como selagem de fabrica de
unidades tipo cuwrtainwall e mobdulos para sistemas
unitizados ou em painéis.

e 0O SSG4600 é adequado para uso como um produto de
selagem hermética, quando o movimento esperado da
junta ndo exceder a sua capacidade de movimentacdo
(£25%).

e O SSG4600 é um excelente candidato para uso em
aplicacOes de selagem de protecao.

Embalagem

O SSG4600 é disponibilizado como um kit contendo o
seguinte:

Base: Base UltraGlaze SSG4600A, pasta branca em tambor de
55 galdes com um forro de polietileno.

Catalisador: Existem duas opcdes de catalisador para uso
com a base UltraGlaze SSG4600A, fornecidas em balde de 5
galoes.

e (atalisador UltraGlaze SSG4607B, pasta preta
mistura e cura formando uma borracha de silicone
cinza.

e (atalisador UltraGlaze SSG4603B, pasta preta
mistura e cura formando uma borracha de silicone
preta.

e Ambos os tambor e o balde possuem laterais retas para
uso em equipamentos de bombeamento de cimento
disponiveis comercialmente.

Espagador

Selo hermético

.

Silicone estrutural

Selo secundario
do vidro isolante

Configuracao tipica do SSG
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Cores

O UltraGlaze SSG4600 ¢é disponivel nas cores preta e cinza.
Preta: SSG4600A & SSG4607B
Cinza: SSG4600A & SSG4603B

Limitacoes

» As diretrizes da indUstria de selagem industrial (ASTM C1401)
sugerem que desenhos e detalhes devem ser revisados por
todas as partes envolvidas na fabricacdo de um sistema SSG e
para cada projeto de edificacdo. O SSG4600 deve ser usado
nas aplicacdes de selagem industrial somente depois que a
Momentive Performance Materials tiver revisado os desenhos
do projeto detalhado e tiver executado os testes de adesdo e
compatibilidade nos substratos e materiais espagadores do
projeto. A revisao e teste sdo feitos em uma base projeto por
projeto. Nenhuma aprovagdo em branco serda dada pela
Momentive Performance Materials para aplicacdes de selagem
estrutural.

* A politica da Momentive Performance Materials é testar, em
uma base projeto por projeto, cada substrato e componente
usado em um conjunto de selagem industrial quanto a adesdo
e compatibilidade, para assegurar um desempeno Otimo.
Nenhuma aprovacdo em branco serd dada quanto a
compatibilidade do SSG4600 com esses materiais.

e N3o recomendado para aplicacdes de imersdo em agua.

Servigos técnicos

Literatura e informacOes técnicas estdo disponiveis na Momentive
Performance Materials. InstalagGes de laboratorio e aplicagGes de
engenharia sdo disponibilizadas sob solicitagdo a Momentive
Performance Materials.

Normas aplicaveis

O SSG4600 atende ou excede os requisitos das seguintes
especificacOes para selantes de dois componentes.

Fspecificagbes da ASTM:
C1184, Tipo M, Uso G e O (aluminio)
* C920, Tipo M, Grau NS, Classe 25, Uso G e A Especificacao da
China:
¢ GB16776-2005
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Projetos e dimensoes de juntas

A largura e a espessura de contato do silicone (veja Figura 1)
irdo variar conforme o projeto e com a forca do vento e com
as dimensbes do vidro. A largura de contato pode ser
calculada usando-se a seguinte formula:

CW - Largura de contato (polegadas ou milimetros)
DWL - Forca de projeto do vento (pressao
em PSF ou kPa)

LSS — Maior intervalo curto (maior pega de

vidro; lado menor)

CW = DWL (PSF) x LSS (Ft)

480 ///

CW = DWL (kPa) x LSS (mm)
276

Tensdo admissivel do selante:

Carga dinamica (vento): <20 psi (138 kPa) LSS

AY

Carga permanente (morta): <1 psi (7 kPa)

E requerida uma espessura minima de !/4” (6 mm) entre os
substratos para acomodar a contragdo e a dilatagdo térmicas
(veja Figura 2) da maioria dos sistemas e deve ser usada para
assegurar que o selante seja injetado na cavidade estrutural
para obtencdo de contato total com o vidro e as superficies
metdlicas, enquanto permanecendo livre de espacos vazios
(ar). Espessuras maiores de juntas podem ser requeridas para
acomodar a movimentagdo em alguns sistemas SSG de maiores
dimensdes. A Momentive Performance Materials pode ser
contatada para auxiliar na determinagao da espessura de junta
apropriada para acomodar o movimento esperado nas
aplicacOes de estruturas seladas.

Solicitacao de sugestoes de fabricantes

Materiais requeridos para analise:

e Desenhos arquitetonicos e de projeto para revisdo e
comentarios

¢ Requisitos da forca de projeto do vento para o projeto

e Dimens0es dos vidros ou painéis

e Amostras de metal, vidro, juntas, espagadores e blocos de
montagem com fabricante e tipo identificados

o Especificacdo e/ou identificagdo da tinta ou acabamento
ao qual se pretende aplicar o SSG4600 (isto é, 215-R1
anodizado ou se tinta, ou se camada de po; fabricante,
sistema de acabamento e n° de identificacdo)

Recomendagoes e

revisao:

e Determinacdo se as dimensdes de junta analisadas
atendem aos critérios minimos de projeto necessarios
para uso do SSG4600.

e Dados de adesdao em curto prazo usando (normalmente)
métodos de teste ASTM C794, C1635, ISO 8340, ISO
8339, ISO 10591 e/ou ASTM C1135. Outros métodos de
teste podem ser solicitados para uma carga nominal.

e Teste de compatibilidade em curto prazo nas juntas,
espacadores e blocos de montagem e outros acessdrios
conforme ASTM C1087 ou método de teste de selantes
da GE para compatibilidade.

¢ Informac0es sobre primers sugeridos, quando necessario.

informagoes fornecidas apos

Figura 1:
SILICONE PROFUNDIDADE (ESPESSURA)
ESTRUTURAL
TN LARGURA DE
CONTATO
SECAO
HORIZONTAL

Figura 2: Movimento da contragao e dilatacao
térmicas e/ou rotacao do vidro.

)

—_—

A Momentive Performance Materials nao:

e Emitird comentdrios sobre a integridade estrutural do(s)
sistema(s) de esquadrias/caixilhos.

O projetista tem a responsabilidade final na determinacao das
dimens0es da junta do selante estrutural com base nas condicoes
do projeto, forca(s) do vento de projeto, dimensdes de vidros e
painéis, movimentos térmicos, sismicos ou outros movimentos
antecipados.

Referéncias industriais

Norma ASTM C1401 para selante industrial e informagdes para
uso em sistemas SSG.

A diretriz ETAG 002 para Aprovagao Técnica Europeia para kits de
selante estrutural fornece uma visao geral dos requisitos de
material aprovados para essa aplicagao.

A norma nacional da China oferece diretriz de projeto para
sistemas tipo curtainwall relacionados ao SSG. Ref. GB JC/102-
2003.
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Propriedades tipicas

Propriedades sem a cura Base SSG4600A

Cor Branca Pasta tixotropica
Densidade 1,40

Vida de prateleira 18 meses(1)

Viscosidade 132,3/ 132.300 10 r/s, Pa.s / centipoise

Propriedades sem a cura Catalisador SSG4603B

Cor Preta Pasta tixotropica
Densidade 1,04

Vida de prateleira 12 meses(1)

Viscosidade 129,6 / 129.600 10 r/s, Pa.s / centipoise

Propriedades sem a cura Catalisador SSG4607B

Cor Cinza Pasta tixotropica
Densidade 1,05

Vida de prateleira 12 meses(1)

Viscosidade 129,6 / 129.600 10 r/s, Pa.s / centipoise

Propriedades do composto misturado

SSG4600A+SSG460XB

Cor Preta ou inza Pasta tixotropica

Densidade 1,38 Mistura a 12:1 em peso

Faixa de proporgao de mistura 9:1a14:1 Por peso

Vida util 20 a 60 minutos Depende da relagdo, temp. & UR
Tempo de aglutinagao livre 1 a2 horas Depende da relacdo, temp. & UR
Consisténcia/Deformacdo 0,1” (2,5 mm) Nao deformante

Teor de COV (compostos orgdnicos volateis) 21 g/l Mistura a 12:1 em peso

Propriedades ja curadog,

Cura Total em Condicoes Padrdes de
Laboratério

SSG4600A+SSG460XB @ proporgdao de mistura
de 12:1

Cor

Preta ou cinza

S5G4603B ou SSG4607B

Dureza (penetrador tipo A)

40

ASTM D2240

Resisténcia a tensdo Utl.
Mddulo @ 25% de extensao
Mddulo @ 50% de extensao
Alongamento Ult.

192 psi (1,3 MPa)
64 psi (0,44 MPa)
105 psi (0,72 MPa)
256%

ASTM C1135; t=0,25 in

Resisténcia de adesdo a tragdo apos 2 horas

63 psi (0,43 MPa)

ASTM C1135

Resisténcia de adesdo a tracdo apos 4 horas

104 psi (0,72 MPa)

ASTM C1135

Resisténcia a rasgamento

64 psi (11,2 N/mm)

ASTM D624, matriz B

Resisténcia ao cisalhamento

124 psi (0,85 MPa)

ASTM C961, 6 mm de espessura

Recuperagao elastica

99%

ISO 7389; ETAG 002

Mddulo Elastico (E) / Mddulo de cisalhamento (G)

Resisténcia ao rasgamento

Categoria 1, >95% / Sem propagagao

ETAG 002 / ASTM C1681

Resisténcia a imersdo em agua Excelente, sem perda de adesdo(2) 1SO 10591
Acdo do tempo, Acelerada, 5.000 horas Excelente, sem degradagdo ASTM C1184
Resisténcia calorifica 300°F (149°C)

Condutividade térmica 0,30 W/meK (cal/cmes °C) ASTM E1461
Capacidade de movimento ciclico +25% ASTM C719

(1) Quando espalhado apropriadamente; veja segdo sobre armazenagem.

(2) Testado em vidro e com acabamento de aluminio: camada de pé de poliéster, PVDF, anodizado.

(3) Valor tipico, valor real pode variar.

P.4
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Vida atil do SSG4600
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Proporcao de mistura
Peso para volume Correlacao da proporgao
9:1 por peso (6.8:1 por volume)

10:1 por peso (7.5:1 por volume)
11:1 por peso (8.3:1 por volume)
12:1 por peso (9:1 por volume)
13:1 por peso (9.8:1 por volume)
_14:1 por peso (10.5:1 por volume)
Instalagdo

Antes da producdo, uma amostra da base (parte A) e do
catalisador (parte B) deve ser retirada de cada lote de material que
sera usado, pesada na relagao A/B desejada, misturada e verificada
quanto a cura apropriada, antes de colocar o material em
produgao.

Preparagao da superficie

Selantes podem ndo aderir ou manter adesdo em longo prazo nos
substratos, caso a superficie ndo esteja preparada e limpa
adequadamente antes da aplicagao do selante. O uso de materiais
adequados e seguir os procedimentos prescritos de preparacdao e
limpeza da superficie sdo vitais para a adesdo do selante. A
Momentive Performance Materials pode fornecer aos usuarios
sugestbes e informagdes sobre controle de qualidade, quando
solicitado.

Materiais

¢ Use solvente novo, limpo, como recomendado pelo relatério de
teste do fabricante. Ao manusear solventes, consulte a Folha
de Dados de Seguranga do Material (MSDS) do fabricante
sobre o equipamento de protecgdo individual (EPI), manuseio e
seguranca. Alcool isopropilico (IPA) é usado normalmente e
tem utilidade comprovada para a maioria dos substratos
encontrados nos sistemas de SSG. Xileno, MEK e tolueno
também tém demonstrado a sua utilidade em muitos
substratos. Ndo € sugerido o uso de alcool desnaturado devido
a variacdo de aditivos, o que pode ou ndo fornecer resultados
reproduziveis.

¢ Use somente solventes industriais com 99,9% de pureza. Nao
use solventes diluidos.

e Use panos limpos, brancos, livres de fiapos/pelos ou outros
materiais de limpeza livre de fiapos/pelos.

e Use uma espatula de lamina estreita ao aplicar o silicone
industrial na cavidade.

e Use primer quando necessario.
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Procedimentos de limpeza

e Remova todo o material solto (tais como poeira e pd), mais
qualquer dleo, crostas ou outros contaminantes dos substratos ao
qual o silicone industrial sera aplicado.

e Ndo use detergente para limpar o substrato, pois o residuo pode
ser deixado sobre a superficie.

e Limpe os substratos recebendo o selante como segue: Usando
uma técnica de limpeza com dois trapos. Molhe um dos trapos
com solvente e limpe a superficie com ele, entdo use o outro
trapo para secar o solvente aplicado na superficie, ANTES que ele
evapore. Permitir que o solvente seque na superficie sem a
secagem do segundo trapo pode prejudicar todo o processo de
limpeza, pois o0s contaminantes podem ser depositados
novamente quando o solvente secar.

e Troque os trapos de limpeza com frequéncia, pois eles ficam
sujos.

o E mais facil ver a sujeira em trapos brancos. Nao mergulhe trapos
brancos no solvente, pois isso pode contaminar o solvente. A
limpeza com solvente contaminado pode resultar em problemas
na adesao do selante. Use sempre recipientes limpos para colocar
o solvente e para armazena-los.

¢ Ao limpar juntas profundas, estreitas, envolva o pano de limpeza
em uma espatula de lamina estreita e limpa. Isso permite
aplicagdo de forca na superficie a ser limpa.

e Limpe somente a area a ser selada uma hora antes da aplicacdao
do selante. Se areas limpas sao novamente expostas a chuva ou a
contaminantes a superficie deve ser limpa novamente.

Primers

O SSG4600 unird diversas superficies sem o auxilio de um primer.
Para superficies de dificil unido, o uso de um primer ou a preparagao
especial da superficie deve ser avaliado. Uma avaliacdo deve ser feita
para cada aplicagao/substrato especifico para determinar a qualidade
da colagem. Quando apropriadamente usado, os primers ajudam a
assegurar uma adesdo forte e consistente do selante em superficies
que podem ser dificeis de colar. A maioria dos primers sdo uma
mistura de produtos quimicos organicos e inorganicos, resinas e
solventes. NUNCA APLIQUE PRIMER EM SUPERFICIES DE VIDRO OU
EM BORRACHA DE SILICONE CURADA SEM ANTES CONSULTAR O
SERVICO TECNICO DA MOMENTIVE PERFORMANCE MATERIALS. A
obtencdo dos materiais apropriados, bem como seguir os
procedimentos prescritos, € vital para assegurar o uso bem sucedido
de primers. A APLIQA(;AO DE PRIMER NAO E UM SUBSTITUTIVO
PARA A PREPARACAO DA SUPERFICIE. Consulte a(s) folha(s) de
dados do primer para recomendacdes e informacOes especificas para
uso.

CUIDADO

Os primers podem conter solventes. Ao manusear solventes, consulte
as MSDS do fabricante para informagdes sobre manuseio, seguranca
e uso de equipamento de protegdo pessoal (EPI).

Protecao e cobertura

e Para simplificar a limpeza do excesso de selante use uma fita
adesiva para cobrir as superficies adjacentes antes de aplicar o
selante de silicone estrutural.

* Inicie de cima para baixo e faga carreiras sobrepostas. Aplique na
direcdo na sobreposicdo para que a cobertura ndo seja
perturbada durante a aplicacao.

e Remova a cobertura imediatamente apds a aplicagdo do silicone
ou tdo rapido quanto possivel.

e Pode ser usada uma lona para cobrir superficie suscetivel a
acumular excesso de selante durante as operagdes de aplicacdo.
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Aplicagao do selante

e Apliqgue o selante empurrando o filete para fora do bico e
certificando-se de preencher a cavidade totalmente. A operacdo
deve ser executada de modo limpo, forgando o selante a entrar
em contato com as laterais da junta ajudando, dessa forma, a
eliminar qualquer espago vazio (ar) e assegurando em bom
contato com o substrato. BOLSOES DE AR OU ESPACOS
VAZIOS DENTRO DA CAVIDADE ESTRUTURAL NAO SAO
ACEITAVEIS.

e A aplicagdo do selante ndao é recomendada quando a
temperatura estiver abaixo de 50°F (10°C) ou se houver
presenca de crostas ou de umidade na superficie a ser selada.

e O SSG4600 funciona melhor quando aplicado em superficies
abaixo de 140°F (60°C).

e Devido a consisténcia uniforme do SSG4600, agentes como
agua, sabdo ou detergentes ndo sdo necessarios nem
recomendados. E recomendado secar o ferramental.

Mistura, bombeamento e distribuicao

¢ (0SSG4600 deve ser misturado e distribuido usando-se o
equipamento de mistura dos dois componentes, que é
disponibilizado por diversos fabricantes desse tipo de
equipamento. Esses sistemas de mistura/bombeamento sao
especificamente projetados para atender as proporgdes
precisas da base A e do catalisador B, em ambiente livre de ar,
e misturar e distribuir o material nas pressbes e volumes
apropriados para assegurar um material misturado totalmente
livre de ar.

e Consulte o fabricante do equipamento ou 0 manual do sistema
para procedimentos de partida e parada que abrangem os
requisitos de pressdes de operagdo, dispositivos de mistura e
de purga.

¢ N&o é recomendada a mistura da base A + catalisador B com
as maos, exceto para o teste pré-uso para avaliar a cura.

¢ Nao é necessario kit de mistura dos componentes A e B.

e (0SSG4600 pode ser usado com sucesso em ambos 0s sistemas
de mistura "Em-linha” e no equipamento de mistura a pistola
“sem purga”. Consulte o fabricante do equipamento e/ou a
Momentive Performance Materials para informagdes sobre
opcoes de dispositivos de mistura.

e Quando misturados apropriadamente, o material deve estar
sdlido, de cor homogénea (cinza ao usar catalisador UltraGlaze
SSG4607B, preto ao usar o catalisador UltraGlaze SSG4603B),
livre de redemoinhos ou marmorizacdo de cores. Se for
observada que a mistura esta incompleta ndo use o material
até que o equipamento tenha sido ajustado e confirmado que a
mistura completa foi obtida.

Cura

e Ao misturar a base UltraGlaze SSG4600A + catalisador
UltraGlaze SSG4600B em uma propor¢do aproximada de 12:1
em peso por cerca de 1 hora sob condigdes ambientes de @
70°F (21°C), 50% de U.R. (umidade relativa). Nessas
condicOes, aproximadamente 70% da resisténcia devem ser
obtidas dentro de 24 horas. A formacao das propriedades totais
requer evaporacdo total da cura e sera alcancada,
normalmente, dentro de 7 dias. Essas propriedades totais
demorardo mais em climas mais frios ou em cavidades mais
profundas de SSG.
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e A vida Util e a taxa de cura podem ser reguladas mudando-se a
proporcdo da base A com o catalisador B. A proporcdo deve estar
dentro da faixa recomendada para obtencao do perfil das
propriedades do material curado.

e A vida util e a taxa de cura podem ser afetadas pelos niveis de
umidade e pela temperatura. Calor médio (isto & cerca de
120°F/49°C) diminuird a vida util, mas ndo reduzira
significativamente o tempo requerido para a cura completa.
Temperaturas mais frias e baixa umidade (isto é, <50°F/10°C e
<30% U.R.) tendem a retardar o processo de cura e adesao.

e Os catalisadores B sdo sensiveis a exposicdo prolongada a
umidade atmosférica e os recipientes de armazenagem devem ser
mantidos hermeticamente fechados, sempre que possivel, para
maximizar a vida util.

e O catalisador pode requerer mistura antes da colocagdo do
contetido do recipiente no equipamento de bombeamento, caso a
sedimentacdo dos componentes tenha ocorrido dentro da
embalagem. Entre em contato com o Servigo Técnico da
Momentive Performance Materials para informagdes adicionais.

Adesao

O desenvolvimento de uma capacidade de adesdao maxima dependera
do acabamento do substrato, da configuragao da junta, do uso de
primer, da espessura do adesivo, da preparacdo do substrato e das
condigbes ambientes no local de aplicacdao. Deve-se aplicar uma
tensdao minima no local por 24 horas. A resisténcia da adesdo do
selante deve, eventualmente, exceder a resisténcia coesiva do
adesivo de borracha de silicone.

Manutengdo e reparos

Se houver necessidade de reparos, os produtos a seguir sdo
candidatos para utilizagdo: adesivo estrutural UltraGlaze SSG4000,
adesivo estrutural UltraGlaze SSG4000E, adesivo estrutural UltraGlaze
SSG4000AC, adesivo estrutural UltraGlaze SSG4800] e adesivo
estrutural UltraGlaze SCS2000 SilPruf* e selante a prova de
intempéries. Entre em contato com o Servico Técnico da Momentive
Performance Materials para procedimentos sugeridos de reaplicacdo
do produto antes dos reparos.

Disponibilidade

Informagdes sobre encomendas podem ser obtidas da Momentive
Performance Materials, Waterford, NY, no escritorio de vendas mais
préximo de vocé ou em um distribuidor autorizado de selantes GE.
Para informagbes sobre custos, entre em contato com o seu
distribuidor local ou gerente regional. O telefone do nosso Servigo de
Atendimento ao Cliente é: +1-877-943-7325.



SSG4600 UltraGlaze* adesivo selante estrutural de silicone

Status da patente

Nada contido neste documento devera ser usado para
implicar na inexisténcia de quaisquer patentes pertinentes
nem para constituir permissdo, indugdo ou recomendagao
para praticar qualquer invencao coberta por qualquer
patente, sem a autorizacdo do proprietario da patente.

Servico de Emergéncia

Segurancga, manuseio e armazenagem do
produto

A base SSG4600A e o catalisador SSG4603B ou SSG4607B
devem ser armazenados em temperatura igual ou inferior a
80°F (27°C). Mantenha os recipientes de embalagem
protegidos de luz solar direta por periodos prolongados.

Consumidores considerando o uso desse produto devem rever
a Ultima Folha de Dados de Seguranca do Material (MSSD) e a
etiqueta para informagGes de seguranca do produto, instrucdes
de manuseio, equipamento de protecao pessoal (EPI), se
necessario e sobre quaisquer condicdes especiais de
armazenagem exigidas. As Folhas de Dados de Seguranga do
Material sdo disponibilizadas no site_www.ge.com/silicones ou,
quando solicitado, em qualquer representante da Momentive
Performance Material. O uso de outros materiais em conjunto
com os selantes da Momentive Performance Materials (por
exemplo, primers) pode exigir precaucles adicionais. Revise e
siga as informagdes de seguranca fornecidas pelo fabricante
desses outros materiais.

A Momentive Performance Materials: mantém um servico de emergéncia 24 horas para seus produtos. O Conselho Americano de
Quimica (CHEMTREC, na sua sigla em inglés), o Centro de Emergéncia do Transporte do Canada (CANUTEC, na sua sigla em
inglés), e o Servico da Agéncia de Emergéncia Quimica também mantém servigos de emergéncia 24 horas para todos os produtos

quimicos:
Local Produtos da marca GE Todos os produtos quimicos
EUA Continental, Porto Rico 518.233.2500 CHEMTREC: 800.424.9300
Alasca, Havai 518.233.2500 CHEMTREC: 800.424.9300
Canada 518.233.2500 CANUTEC: 613.996.6666 (a cobrar)
ou CHEMTREC: 800.424.9300
Europa, Oriente Médio, Africa +32.(0)14.58.45.45 (Bélgica) CHEMTREC: +1-703.527.3887 (a cobrar)
América Latina, Asia/Pacifico, +518.233.2500 CHEMTREC: +1-703.527.3887 (a cobrar)

todas as outras localidades

Em alto mar Radio da Guarda Costeira dos EUA, que pode CHEMTREC: 800.424.9300
contatar diretamente a Momentive Performance

Materials!

no 518.233.2500

NAO ESPERE. Ligue se tiver dlvidas. Vocé serd encaminhado a um especialista para consulta.
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http://www.ge.com/silicones

CENTROS DE SERVICO AO CLIENTE

América do Norte E cs-na.silicones@momentive.com
e Fluidos Exclusivos T +1.800.523.5862 F +1.304.746.1654
e UA, Silanos e Revestimentos Exclusivos T +1.800.334.4674 F +1.304.746.1623
e RTVs e Elastbmeros T +1.800.332.3390 F +1.304.746.1623
 Selantes para Consumidor e Selantes e T +1.877.943.7325 F +1.304.746.1654
Adesivos para Construcdo

América Latina E cs-la.silicones@momentive.com
¢ Argentina e Chile T +54.11.4862.9544 F +54.11.4862.9544
e Brasil T +55.11.4534.9650 F +55.11.4534.9660
e México e América Central T +52.55.5899.5135 F +52.55.5899.5138
¢ Venezuela, Equador, Peru T +58.212.285.2149 F +58.212.285.2149

Colombia e Caribe

Europa, Oriente E cs-eur.silicones@momentive.com T +00.800.4321.1000

Médio, Africa e India T +31.164.225350

Pacifico E cs-ap.silicones@momentive.com T +1.800.820.0202 F +81.276.31.6259

T +0.81.276.20.6182

Linha direta mundial T +1.607.786.8131 F +1.607.786.8309
T +1.800.295.2392

Visite-nos em
Momentive.com

OS MATERIAIS, PRODUTOS E SERVICOS DA MOMENTIVE PERFORMANCE MATERIALS INC., MOMENTIVE PERFORMANCE MATERIALS USA INC., MOMENTIVE PERFORMANCE
MATERIALS ASIA PACIFIC PTE. LTD., MOMENTIVE PERFORMANCE MATERIALS WORLDWIDE INC., MOMENTIVE PERFORMANCE MATERIALS GMBH, SUAS SUBSIDIARIAS E
AFILIADAS COM NEGOCIOS EM JURISDIGOES LOCAIS (CONJUNTAMENTE CHAMADAS DE “FORNECEDORES”), SAO VENDIDOS PELA RESPECTIVA ENTIDADE LEGAL DO
FORNECEDOR SUJEITO AS CONDIGOES DE VENDA PADRAO DOS FORNECEDORES, QUE ESTAO INCLUSAS NO CONTRATO DE DISTRIBUIGAO APLICAVEL OU OUTROS CONTRATOS
DE VENDA, IMPRESSAS NO VERSO DO RECONHECIMENTO DE PEDIDO E DE FATURAS, E DISPONIVEIS MEDIANTE SOLICITAGAO. EMBORA QUALQUER INFORMACAO,
RECOMENDAGAO OU ORIENTAGAO AQUI CONTIDA E DISPONIBILIZADA DE BOA FE, 0OS FORNECEDORES NAO CERTIFICAM OU GARANTEM, EXPRESSA OU IMPLICITAMENTE, (I)
QUE 0S RESULTADOS AQUI DESCRITOS SERAO OBTIDOS EM CONDICOES DE USO FINAL, OU (II) A EFETIVIDADE OU SEGURANGA DE QUALQUER DESIGN QUE INCORPORE 0S
PRODUTOS, MATERIAIS, SERVIGOS, RECOMENDAGOES OU ORIENTAGOES DOS FORNECEDORES. AS EXCLUSOES OU LIMITAGOES DE RESPONSABILIDADE ACIMA MENCIONADAS
NAO SAO APLICAVEIS AO PONTO DE AS CONDIGCOES DE USO FINAL E/OU CONDIGOES DE INCORPORAGAO CORRESPONDEREM AS CONDIGOES RECOMENDADAS DE USO E/OU DE
INCORPORAGAO DESCRITAS PELO FORNECEDOR EM SUA PLANILHA DE DADOS DO PRODUTO E/OU NAS ESPECIFICAGOES DO PRODUTO. SALVO AS DISPOSICOES DAS
CONDICOES DE VENDA PADRAO DOS FORNECEDORES, OS FORNECEDORES E SEUS REPRESENTANTES NAO SERAO RESPONSAVEIS, DE FORMA ALGUMA, POR QUALQUER PERDA
RESULTANTE DO USO DE SEUS MATERIAIS, PRODUTOS OU SERVICOS DESCRITOS NESTE INSTRUMENTO.

Cada usuario tem plena responsabilidade de tomar sua propria decisdo em relagdo a adequagdo dos materiais, servigos, recomendacgdes ou orientagdes dos Fornecedores ao seu
uso particular. Cada usuario deve identificar e executar todos os testes e analises necessarios para garantir que suas pegas acabadas, que incorporem os produtos, materiais ou
servigos dos Fornecedores, sdo seguras e proprias para uso final. Nenhuma disposicdo deste ou de qualq outro doc to, nem qualquer recomendagdo ou orientagdo verbal,
sera interpretada como alteragdo, modificagdo, substituicdo ou renuncia de qualquer disposicdo das Condigdes de Venda Padrdo dos Fornecedores ou desta Reniincia, salvo se tal
modificagdo for acordada especificamente em documento escrito, assinado pelos Fornecedores. Nenhuma declaragdo aqui contida referente a uso possivel ou sugerido de qualquer
material, produto, servigo ou design tem a intengdo de, ou deve ser interpretada como cesséo de licenca sujeita a qualquer patente ou outro direito de propriedade intelectual dos
Fornecedores ou quaisquer de suas subsidiarias ou afiliadas, que proteja tal uso ou design, ou como uma recomendacdo de uso para tal material, produto, servigo ou design que
viole qualquer patente ou outro direito de propriedade intelectual.

*UltraGlaze e SilPruf sdo marcas registradas da Momentive Performance Materials Inc. GE é uma marca comercial registrada da General Electric.
Momentive e a logomarca M-design s3o marcas registradas da Momentive Performance Materials Inc.

‘The science behind the solutions’” € uma maca registrada da Momentive Performance Materials Inc. Copyright 2003-2010 Momentive Performance
Materials Inc. Todos os direitos reservados.
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